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Lista de revisiones/ Revision list
Rev. Descripcién/Description Fecha/Date
Notas/Notes:
0 VERSION INICIAL/INITIAL ISSUE 07/09/2022
1. PESOS ESTIMADOS SIN
GALVANIZAR H
ESTIMATED WEIGHTS WITHOUT
GALVANIZING
L2 5 TRATAMIENTO POSTERIOR:
<60> " GALVANIZADO EN CALIENTE ISO
_. 40 - _ 40 1461 MINIMO 85 MICRAS
I POSTMANUFACTURING
A TREATMENT: HOT DIP
A GALVANIZED ISO 1461 MINIMUM
S 85 MICRON
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SECCION IlI-Il .
ESCALA 1: 2 E-111_IPEA_A_L 1 PILAR LATERAL IPEA / LATERAL PILE IPEA S355JR+HDG
REFERENCIA/REFERENCE CANT. QUANT. DESCRIPCION/DESCRIPTION PESO/WEIGHT MATERIAL
Plano N°/Dwg N°: Escala/Scale:
**Los taladros deberdn tener los didmetros indicados una vez | E111 IPEA A L 1:110 A2 MECA
aplicado el fratamiento teniendo que repasarse los taladros en T . SOLAR
Caso conftrario e ] A
** Holes shall comply with indicated diameter once treatmentis e eyt vinos loeonce it N FECRAJDATE | MECASOLARSS L.
applied. Hole edge trim must be made in any other case. B L {fﬁﬁ vt/ o200 conappor | 17160 Cceches e
£ 01 0203 0508 |1 B —+ Aprovado/Approved 08/09/2022 EChiappori wﬁ&zﬁieﬁiiﬁ.giﬁ
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